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OGOLNA CHARAKTERYSTYKA

Pompy ARGAL serii KGK sg odsrodkowe i zaprojektowane do mon-
tazu pionowego. Posiadajg zanurzang kolumne i obudowe wir-
nika, wiasna podpore oraz silnik montowany
powyzej pompowanej cieczy. Zadna metalowa
cze$¢ pompy nie ma kontaktu z pompowana
cieczg. Dodatkowo zadna sruba lub nakretka
nie jest zanurzona w medium. Przy normalnych
warunkach pracy nie jest konieczne stosowa-
nie uszczelnien zapobiegajacych przeciekom,
ale opcjonalnie mozliwy jest montaz réznych
rodzajéw separatora oparéw. Pompa zostata za-
projektowana w najmniejszych szczegdtach, aby
zapewnic jak najlepsza wydajnosc i wytrzymatosc.
W czasie projektowania duzg uwage poswiecono
na maksymalne uproszczenie prac serwisowych
i obstugi pompy. Seria pomp KGK sktada sie z
trzech rozmiaréw, miedzy ktorymi sg pewne réz-
nice w budowie mechanicznej i hydraulicznej. W
obrebie kazdego rozmiaru gtéwne czesci zamien-
ne i sposéb przeprowadzania prac serwisowych
sg podobne.

KONSTRUKCJA

Pompy KGK majg dwie rézne konstrukcje hydrauliczne: rozmiary
G1 i G2 majg wirnik i komore wirnika o konstrukcji jednostop-
niowej, z przeptywem odsrodkowym; natomiast w pompach o
rozmiarze G3 przeptyw jest potosiowy, a konstrukcja moze by¢
zarowno jedno- jak i dwustopniowa (z jednym lub dwom wirnika-
mi). Wszystkie trzy rozmiary pomp maja wlot skierowany pionowo
w dot i zaopatrzony w filtr. Wylot ttoczny jest wyposazony w rure
ttoczng zblokowang z podstawg pompy. Podpora pompy miesci
wewnatrz tozyskowanie wirnika i sprzegto elastyczne, co pozwala
na zastosowanie dowolnego znormalizowanego silnika. Smarowa-
nie gérnego tozyskowania zapewnia smar (rozmiary G1 i G2) lub
olej (rozmiar G3). Standardowe dtugosci kolumn wynosza od 500
do 4000 mm, z podziatem co 250 mm.

MATERIALY

Czedci pompy zanurzone w pompowanej cieczy majg doskona-
t3 odpornos¢ chemiczna. Wersje materiatowe FC, WR i WF s3 w
catodci wykonane z tworzyw sztucznych. Kolumna i rura tfoczna
moga by¢ wykonane z FRP. Dodatkowo rézne wersje materiatowe
tozyskowania watu pozwalajg na dobranie wersji odpowiedniej do
wymaganej odpornosci chemicznej. Prawidtowy dobdr wymaga
podania temperatury oraz stezenia pompowanej cieczy. Wartosci
te sg porownywane z maksymalnymi wartosciami dopuszczalnymi
dla kazdego materiatu. Pozwala to na dobdr takiego rozwigzania,
ktore pozwoli na bezpieczng prace z marginesem zatozonym na
wahania wiasciwosci pompowanej cieczy.

TULEJA PROWADZACA

Tuleja prowadzaca oraz obrotowa dolnego tozyska, potozone-
go blisko obudowy czeéci hydraulicznej, wykonana jest z PTFE
wzmocniony widknem szklanym na AL203 lub (dla cieczy o du-
zej zawartosci czesci statych lub $ciernych) z SiC na SiC. tozysko
jest smarowane pompowang ciecza,. W sytuacji, gdy pompowana
Ciecz zawiera czesci state i scierne, istnieje mozliwo$¢ zamontowa-
nia dodatkowej instalacji ptuczace).

SYSTEM SEPARACJI OPAROW

Opary powstajgce wewnatrz pompy (zaréwno w warunkach sta-
tycznych, jak i dynamicznych) sg izolowane za pomoca uszczelnie-
nia typu V-ring umieszczonego w poblizu podstawy. Na zamowie-
nie mozliwe jest dodanie dynamicznego deflektora lub systemu
bariery ptynnej. System ten dziata dzieki zasileniu specjalnego
przytacza niewielkimi ilosciami wody lub sprezonego powietrza,
ktore tworzy kontrci$nienie zapobiegajace przedostawaniu sie
niebezpiecznych opardw i gazéw na zewnatrz.

SILNIKI |

Pompy serii KGK
s§  wyposazone |
w elektryczne sil- |
niki zgodne ze -4

§

standardem  IEC,
napiecie 400 V +/-

5%, czestotliwosc

50-60 Hz, wykona- : —

nie przeciwwybu-

chowe, izolowanie |

IP55 klasy F, ksztatt typu B5. Inne klasy ‘E’?i’
ochrony oraz inne napiecia sa dostepne ==Y

na zamoéwienie. Dwubiegunowe silniki majg

predkos¢ obrotowa 2900 rpm (50Hz) i 3500 rpm (60HZ), a cztero-
biegunowe 1450 rpm (50Hz) i 1750 rpm (60H2).

MALOWANIE

Podpora gtéwnego tozyska watu oraz kotnierz silnika (wykonane z

zeliwa) sg chronione epoksydowa emalig natozong na odpowied-
nig farbe podktadowa.

JAKOSC

Pojedyncze elementy konstrukgji, jak réwniez kompletna pompa,
nalezg do planu kontroli jakosci. Na przyktad, istnieje mozliwosc¢
weryfikacji zestawu sktadnikéw oraz pochodzenia surowych ma-
teriatéw, dodatkowych testéw wywazenia oraz hydrostatyki. Test
pracy pompy jest przeprowadzany zgodnie z normami I1SO 9906
Stopien 2 — Zafacznik 1. Pompy KGK s3 zgodne ze standardem
bezpieczeristwa pracy CE oraz sg dostarczane z catg wymagana
dokumentacja. Zaleca sie dokfadne przeczytanie i przestrzeganie
instrukcji obstugi oraz uzytkowania pompy.

ZASTOSOWANIA

Pompa przeznaczona jest do transportu kwaséw, zasad oraz roz-
twordw soli w réznych stezeniach i temperaturach, np: mieszanin
silnych kwasow, kapieli elektrolitycznych, weglowodoréw aroma-
tycznych, chlorkéw, alkoholi, eteréw glikolu, emulsji, itp. ze zbior-
nikéw, cystern i studzienek. Instalowane silniki pozwalajg na pom-
powanie cieczy o gestosci do 2 kg/dm3. Zaleznie od typu pompy
oraz dtugosci kolumny (zobacz tabela 5), maksymalna lepkos¢ ki-
nematyczna cieczy wynosi 75 cSt, przy maksymalnej temperaturze
900C.
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Ogolny wykres wydajnosci (2900 obr/min - 50 Hz)

Wydajnos¢ (U.S. gpm)
0 50 100 200 300 400 600 800 1000

L I ! I I L L L

100
90

80

300

—

\ \
i IL €40/200 €50/200 \ \\ L 500
f

70

50 —
€65/200
Y L 150
i’ caoeo o~ ™ \\
C40/180
/\\ C65/160 /
_CM :
[ ———— /
A 32/140 ~ \ ~N R
A50/140 o
C32/120 =75
N ey Ch0/140 - )
£ N \ \ €
.© 50, Koot
E’ €25/120 & \ €80/160 >0 E)
wv w
210 -\ N N y / 2
H / g
a 25 o
2 254100 A40/100 '\ |A40/120'\, A50/100 <3
g N g
2 N 2
P P
; O 70 ;
= =) o o o o o o o o o o O
n . o < O o o o~ < O [c9) o N <t
Wydajnos¢ (m3/h) — — - — - & &N AN
C = Wirnik zamkniety - A = Wirnik otwarty |Rozmiar G1| |RozmiarG2| |RozmiarG3|
Ogolny wykres wydajnosci (1450 obr/min - 50 Hz)
Wydajnos¢ (U.S.
0gpm) 50 100 150 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200
L 1 1 L L L L L | | Il Il L Il
50
45 = =150
E’ o 125
35 o D65/200 \\\ :\\ I
D50/200 \
30 \ \ ™. \\ L 100
\ \ psordoo N N
—_—
. B  o~——— |\ NN
D65/160 o \ \ ) \ 75
D50/160 i
]—\\ \ L \
Ry ——— B D100/16 )
\_K D80/160 \ \ \
€65/200
15 €50/200 N~ \ \\ \ \ | IEso
—~—_ AN
\ €80/200 \ D100/200
10 |__C40/160 I~ — \\ \ \
£ C32/160 N \ £
= M \ 125 .2
8 €32/120 \ m €50/160 \cssnso \ st \ g
.g 5 \ N S~ ™\ \ \ N \ _§
I3 40/14 cad/ <3
S czsmo\ \ sareo €100/160 o
3 9 S
= ) A50/100 "\ ab0/120 =
2 C25/100 %, 2
0 % \ 0 =
o
o0
o~

o o (@} o
N (25}

Wydajnos¢ (m3/h)

60

80
10
120

40

o
<

160
180
200
220
240
260

1

C = Wirnik zamkniety - A =Wirnik otwarty - D = Wirnik wielostopniowy Rozmiar G1| [RozmiarG2| (RozmiarG3 |
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CFD

(Computing Fluid Dynamics
System Symlacji Przeptywu)
analiza pétosiowego
przeptywu cieczyw czesci
hydraulicznej pompy.

GEM

(Geometric Elements Modelling
System Modelowania Geometrii)
Analiza profilu komory wirnika

GLOWNE ELEMENTY

Sprzegto elastyczne

Sprzegto elastyczne pozwala na fatwe i szybkie odtgczenie silnika (zgodnego
z IEC) od podpory. Kotnierze o tolerancji ustawienia mniejszej niz 0,1 mm eli-
minujg konieczno$¢ mechanicznej regulacji.

Podpora

Ekstremalnie zwarta konstrukcja podpory, ktéra chroni tozysko i sprzegto ela-
styczne, pozwala na fatwiejsze dopasowanie pompy do zbiornikéw oraz insta-
lacji. Obniza sie réwniez $rodek ciezkosci, co powieksza stabilnos¢ konstrukgji
i minimalizuje oscylacje powstate w sytuacji, gdy podstawa pompy nie jest
Zamocowana wystarczajgco sztywno.

Podstawa
Sztywna podstawa jest wykonana z tworzyw sztucznych lub kombinacji

Szybkoztaczka
Szybkoztaczka do zasilania,bariery ptynnej”

System separacji oparéw

VR - Statyczny i dynamiczny (Standardowy). Pierscier wykonany z elastomeru,
pracujacy suchy, wytrzymuje cisnienie 60 mbar w warunkach statycznych i
dynamicznych.

VL - (Opcjonalne). Dodanie dynamicznego deflektora zwieksza wytrzymatos¢
do 100 mbar.

VF - (Opcjonalne). Bariera ptynna daje mozliwo$¢ prawdziwej, aktywnej barie-
ry dla gazdw i oparéw. Jej dziatanie polega na wytworzeniu niskocisnieniowe-
go, laminarnego przeptywu powietrza z zewnetrznej instalacji zasilajacej.

VM - (Opcjonalnie) Pojedyncze uszczelnienie mechaniczne smarowane
pompowang ciecza.

Kolumna i rura tloczna

Wszystkie zanurzone czesci pompy sa wykonane z tworzyw sztucznych, a wat
jest w catosci umieszczony w ostonie izolujacej. W wersjach z literg G kolum-
na i rur tfoczna sa w cafosci wykonane z poliestru wzmocnionego widknem
szklanym.

Wat pompy

Pump shaft in steel covered with thermoplastic sheath.

Tulejki tozyskujace

Tulejki fozyskujace sa dostepne w dwoch réznych wariantach materiatowych:
N - PTFE wzmocniony widknem szklanym (GFR/PTFE) na ceramiczne tlenki
aluminium dla ogdlnych zastosowari.

X - Weglik krzemu na weglik krzemu - dla cieczy o duzej zawartosci elemen-
tow statych i/lub zawiesiny o wiasciwosciach Sciernych.

Kolumny
Kolumny dfuzsze niz 2000mm posiadaja fozyskowanie posrednie, wykonane z
takich samych kombinacji materiatow.

Uszczelka pakietowa
tatwa w demontazu uszczelka pakietowa.

Positioning of the casing

Obudowa pompy jest zabezpieczona nakretka wiericowa. W przypadku wy-
miany po kilku latach pracy, nakretka zabezpieczajaca pozwala na odpowied-
nie ustalenie pozycji obudowy wzgledem przytacza ttocznego.

Pompy z komora o przeptywie odsrodkowym (G1-G2)

Obudowa czesci hydraulicznej jest zbrojona i posiada grube $cianki. Zostata
wykonana technika odlewu wtryskowego. Polimery uzyte do jej wykonania sg
wzmocnione dla utrzymania jak najlepszej stabilnosci wymiarowej oraz wy-
trzymatosci mechaniczne.

Pompy z komora o przeptywie katowym (G3)

Pompy G3 moga by¢ zaréwno jedno- jak i dwustopniowe, zaleznie od wy-
maganych wydajnosci. Stozkowy wirnik wytwarza pétosiowy strumien, dzieki
czemu tozyskowanie jest narazone na mniejsze obciazenia i wibracje. Przedtu-
7a to czas zycia pompy i zmniejsza zuzycie elementéw wewnetrznych.

Instalacja ptuczaca dla tozyskowania
Opcjonalne przytacze dla zewnetrznego ukfadu sptukiwania tozyskowania
czysta woda (w przypadku pompowania zawiesin lub szlamu.

Filtr denny
Nowy filtr denny z otworami 3 mm jest dostepny jako integralny element
pompy.
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MOC SILNIKA (50 Hz) tabela 1
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STANDARDOWE DLUGOSCI POMP (mm) tabela 2

(*) dtugos¢ niedostepna dla modeli,D"

mm. 500*] 750 [1000][1250]1500]1750]2000[2250]2500]2750]3000]3250]3500]3750]4000
WR-WF - FC
= WRG - WFG - FCG

Zanurzane ruchome czesci
i pokrycie watu.
e ——

CFD

CFD (Computing Fluid Dynamics
System Symlacji Przeptywu)
analiza przeptywu powietrza

w systemie bariery cieczowej.

Obudowa pompy z kagtowa komora
i stozkowym wirnikiem.
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WYKONANIA MATERIALOWE

FC-FCG

Materiat bazowy do PVDF (polifluorek winylidenu): jest to fluorowany
polimer odporny na écieranie, o duzej odpornosci mechanicznej. Do-
datek wiokien weglowych zwieksza odporno$¢ mechaniczng oraz
stabilnos¢ wymiarowa, bez zmniejszenia odpornosci chemicznej.
WR - WRG

Materiat bazowy to PP (polipropylen): charakteryzuje sie duzg od-
pornoscig chemiczna na szeroka game chemikaliow. Wzmocnienie
widknem szklanym zapewnia dobrg odpornos¢ mechaniczna oraz
stabilnos¢ wymiarowa.

WF - WFG

Materiat bazowy to PP wzmocniony wtdknem szklanym, a elemen-
ty narazone na obcigzenia mechaniczne wykonane s z PVDF, aby
zwiekszy¢ odpornos¢ na zuzycie i tarcie.

Uwaga:

Wersja G posiada kolumne oraz przytacze ttoczne wykonane z FRP
(poliester wzmocniony witdknem). Dzieki temu redukuje sie rozsze-
rzanie ich materiatu pod wplywem zmian temperatury otoczenia
oraz pompowanej cieczy.

MATERIALY tabela 3
WERSJA WR WF FC WRG WFG FCG L
Obudowa wirnika GFR/PP | GFR/PP_|CFF/PVDF| GFR/PP | GFR/PP |CFF/PVDF
Wirnik GFR/PP_|CFF/PVDF|CFF/PVDF| GFR/PP |CFF/PVDFICFF/PVDF
Powtoka watu PE PE PTFE PE PE PTFE
Podstawa PP PP PP PIP PIP PP
Zanurzona kolumna PP PP PVDF | PP/FRP | PP/FRP |PVDF/FRP
Rura toczna PP PP PVDF | PP/FRP | PP/FRP |PVDF/FRP
Podpora ZELIWO
Uszczelnienie FKM / EPDM
Sruby STAL NIERDZEWNA
GFR/PP Polipropylen wzmocniony widknem szklanym
CFF/PVDF | Polifluorek winylidenu wypetniony wtéknem weglowym

PP Polipropylen

PVDF Polifluorek winylidenu

PE Polietylen

PTFE Politetreafluoroetylen

PP/FRP Kolumna z polipropylenu powleczona poliestrem wzmocnionym wioknem szklanym
PVC/FRP | Kolumna z PVC powleczona poliestrem wzmocnionym wioknem szklanym
PVDF/FRP | Kolumna z PVDF powleczona poliestrem wzmocnionym widknem szklanym
FKM Kauczuk fluorowy

EPDM Kauczuk etylenowo - propylenowy

Systemy tozyskowania watu

SCHEMAT IDENTYFIKACJI POMPY

DANE TECHNICZNE tabela 4
Maksymalna temperatura pracy (°C) [
Dhugos¢ ponizej podstawy (mm) 500 | 750 [ 1000 [ 1250 | 1500 1750 | 2000 | 2500 | 3000 | 4000
WERSJA
WR / WF 70 65 55 50 45 40 35 30 na.
FC 2 85 75 65 60 55 45 40 na.
WRG 70
WFG 75
FCG 80
Dopuszczalne zakresy temperatur (°C)
WR / WF 0++40 +5 = +40
FC 10 = +40 \ -0+ +40 +5 = +40
WRG/WFG 0= +40 +5 = +40
FCG 10 + +40 \ 0+ +40 _+5 -+ +40

tabela 5

KGK |— c8o/160— WR | Vv
I I I I

e

— 2000 — VR |+ 2P |+ 75
I I e

SERIA WYBRANY Materialy V= FKM N = PTFE/ALO: ?:%ﬁ?éf Vi Jliea BIEGUNY MOC
K MODEL i konstrukcja E=EPDM X =SiC/SiC VF = Bariera plynna NAPEDU SILNIKA
J pODSTAWY | |Vl = e ;
I I I I I I I I s
MATERIAL BUDOWA SEPARATOR llose
‘ SER | ‘ IIODIEL | ‘ WiERE | ‘ O-ring | WEWNETRZNA| ‘ T | | OPAROW | | biequnow | | kw |
I I I I 1 I I I | s
C25/100  C25/120 500 025 037
KGK €32/120 C32/140 ‘ Yy | ‘ X | 750 VR 2P 055 075
C32/160  A40/100 1000 15
A40/120  C40/140 ‘ E | ‘ X | 1250 n 22 3
C40/160  A50/100 1500 4 55
A50/120  A50/140 1750 75 11
C40/180  D40/200 2000 VF 15 185
C50/160  D50/160 2250 2 30
€50/200  D50/200 2500 37 45
C65/160  D65/160 2750
C65/200 D65/200 3000
C80/160 D80/160 3250
(80/200 D80/200 3500
C100/160 D100/160 3750
€100/200 D100/200 3000
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WYMIARY tabela 6
MOD. ’\llr? g‘grt ';lzlijl k d?(z m%x v E m?n msin P m:)f(*) mz)?(*) z A B c f 9 y A m-IIn
C25/100 40 112 25 85 14x4 | 120 | 93 | 240 | 130 | 50 40 | 2000 | 1000 | 200 | 450 | 380 | 25 | 157 | 200 | 345 | 260 | 410
C25/120 40 1"172 25 85 14x4 | 135 | 111 | 240 | 130 | 50 40 | 2000 | 1000 | 200 | 450 | 380 | 25 | 157 | 200 | 345 | 260 | 470
C32/120 50 2" 32 100 | 18x4 | 135 | 111 | 240 | 130 | 60 | 45 | 2000 | 1000 | 200 | 450 | 380 | 25 | 157 | 200 | 345 | 260 | 470
C32/140 50 2" 32 100 | 18x4 | 191 | 125 | 275 | 250 | 60 50 | 2000 | 1000 | 200 | 530 | 400 | 30 | 185 | 235 | 420 | 280 | 700
C32/160 50 2" 32 100 | 18x4 | 191 | 125 | 275 | 250 | 60 50 | 2000 | 1000 | 200 | 530 | 400 | 30 | 185 | 235 | 420 | 280 | 700
A40/100 65 2" 40 110 | 18x4 | 191 | 125 | 280 | 250 | 80 50 | 2000 | 1000 | 200 | 530 | 400 | 30 | 185 | 235 | 420 | 280 | 700
A40/120 65 2" 40 110 | 18x4 | 191 | 125 | 280 | 250 | 80 50 | 2000 | 1000 | 200 | 530 | 400 | 30 | 185 | 235 | 420 | 280 | 700
C40/140 65 2" 40 110 | 18x4 | 191 | 125 | 280 | 250 | 80 50 | 2000 | 1000 | 200 | 530 | 400 | 30 | 185 | 235 | 420 | 280 | 700
C40/160 65 2" 40 110 | 18x4 | 191 | 125 | 280 | 250 | 80 50 | 2000 | 1000 | 200 | 530 | 400 | 30 | 185 | 235 | 420 | 280 | 700
A50/100 80 3" 50 125 18x4 | 191 | 125 | 290 | 250 | 100 | 65 | 1800 | 800 | 200 | 530 | 400 | 30 | 185 | 235 | 420 | 280 | 700
A50/120 80 3" 50 125 18x4 | 191 | 125 | 290 | 250 | 100 | 65 | 1800 | 800 | 200 | 530 | 400 | 30 | 185 | 235 | 420 | 280 | 700
A50/140 80 3" 50 125 18x4 | 191 | 125 | 290 | 250 | 100 | 65 | 1800 | 800 | 200 | 530 | 400 | 30 | 185 | 235 | 420 | 280 | 700
* Dodatkowy krociec ssawny: max dopuszczalna dtugos¢ (ujemna wysokos¢ ssania) w mm
MASA SILNIKA tabela 7 MOC ZNAMIONOWA tabela 8
H= WR FC WF I WRG I FCG WRF MOC ZNAMIONOWA ROZMIAR (IEC) MASA * Kg
500 mm MASAKg  (+/- 10%) kW HP 2 Bieguny | 4 Bieguny | 2 Bieguny | 4 Bieguny
C25/100 20 21 20 20 22 20 0,25 0,35 63 71 6
C25/120 20 22 20 21 22 21 0,37 0,5 71 7
€32/120 20 22 20 21 22 21 0,55 0,75 71 I 80 9
C32/140 44 48 44 46 50 46 0,75 1 80 9 10,5
C32/160 44 48 44 46 50 46 11 1,5 80 I 90 11 13
A40/100 44 48 44 46 50 46 1,5 2 90 14 16
A40/120 44 48 44 46 50 46 22 3 90 ‘ 100 18 23
C40/140 44 48 44 46 50 46 3 4 100 24 27
C40/160 44 48 44 46 50 46 4 55 112 30 36
A50/100 44 48 44 46 50 46 55 7.5 132 47
A50/120 44 48 44 46 50 46 7,5 10 132 53
A50/140 44 48 44 46 50 46 11 15 160 88
15 20 160 107
H+100 mm 1.5 14 1.5 1.5 1,5 1,5 * przyblizona waga (zalezy od producenta).
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WAGA POMPY (kg) BEZ SILNIKA | PODSTAWY table 9 J \
Model WR FC WF | WRG | FCG | WFG
C40/180 21 32 22 23 34 24
C40/200 21 32 22 23 34 24
C50/160 22 33 23 24 35 25
D50/160 37 56 38 39 58 40
C50/200 24 36 25 26 38 27
D50/200 39 59 40 41 61 42 T
C65/160 23 35 24 25 37 26
D65/160 38 58 39 40 60 41
C65/200 25 37 26 27 39 28
D65/200 40 60 41 42 62 43
C80/160 29 43 30 31 45 32
D80/160 45 37 46 47 69 48
C80/200 29 44 30 31 46 32 0_7
D80/200 45 68 46 47 70 48 A
C100/160 31 47 32 33 49 34 2 E
D100/160 47 72 48 49 74 50 \ Y
C100/200 31 47 32 33 49 34
D100/200 47 72 48 49 74 50

Uwaga: waga podana przy zatozonych diugosciach kolumn H=500 mm dla pompy jednostopniowej i H=1000 mm dla pompy dwustopniowe]

WAGA SILNIKA tabela10 WAGA PODSTAWY tabela 11
MOC ZNAM|ONO\/\/A ROZM|AR (‘EC) MASA (\) Kg (C50/160 - C40/180 - C65/160 - D50/160 - D65/160 z rama silnika </=160 Q \/\/E‘GHT ()) Kg T
Q WEIGHT (3) Kg
kw Hp 2 poles \ 4 poles | 2poles | 4poles 2 poles \ 4 poles | 2poles \ 4 poles | 2poles \ 4 poles | 2poles \ 4 poles max
3 4 100 24 27 141 26 218 37 314
4 55 112 30 36 141 26 218 37 323
55 75 132 47 54 161 28 238 43 400
75 10 132 53 66 161 28 238 43 400
11 15 160 88 114 161 31 268 49 500
15 20 160 107 128 161 31 268 49 500
18,5 25 160 ‘ 180 130 145 161 n.a. 31 n.a. 268 49 590
22 30 180 160 175 na. na. 268 49 590
30 40 200 235 250 na. na. 286 71 680
37 50 200 ‘ 225 255 305 n.a. n.a. 286 320 71 78 750
45 60 225 315 330 n.a. n.a. 286 320 75 78 750
(") Przyblizona waga (zalezy od producenta) (%) Kompletna podstawa facznie z tozyskowaniem, tozyskiem i watem
WYMIARY tabela 12
mop. | ND | owne N | @l w | x [ v |E |Rmin| 3 | P | P2 P z|AalB|c|f]g|m| n| "
C40/180 | 100 4" 40 110 | 18x4 | 20 | 100 | 195 | 300 | 230 | 90 55 | 1800 | 800 | 200 | 630 | 490 | 40 | 250 | 251 | 530 | 390 | 500
C40/200 | 100 4 40 | 110 | 18x4 | 20 | 100 | 195 | 300 | 230 | 900 | 55 | 1800 | 800 | 200 | 630 | 490 | 40 | 250 | 251 | 530 | 390 | 500
C50/160 | 100 4" 50 125 18x4 | 20 | 100 | 195 | 310 | 230 | 100 | 55 | 1800 | 800 | 200 | 630 | 490 | 40 | 250 | 251 | 530 | 390 | 500
D50/160 | 100 4" 50 125 18x4 | 20 | 100 | 195 | 310 | 460 | 100 | 55 | 1800 | 800 | 200 | 630 | 490 | 40 | 250 | 251 | 530 | 390 | 1000
C€50/200 | 100 4" 50 | 125 | 18x4 | 20 | 100 | 195 | 310 | 230 | 100 | 55 | 1800 | 800 | 200 | 630 | 490 | 40 | 250 | 251 | 530 | 390 | 500
D50/200 | 100 4" 50 125 18x4 | 20 | 100 | 195 | 310 | 460 | 100 | 55 | 1800 | 800 | 200 | 630 | 490 | 40 | 250 | 251 | 530 | 390 | 1000
C65/160 | 100 4" 65 145 18x4 | 20 | 100 | 195 | 325 | 230 | 130 | 55 | 1000 | na. | 200 | 630 | 490 | 40 | 250 | 251 | 530 | 390 | 500
D65/160 | 100 4" 65 | 145 | 18x4 | 20 | 100 | 195 | 325 | 460 | 130 | 55 | 1000 | n.a. | 200 | 630 | 490 | 40 | 250 | 251 | 530 | 390 | 1000
C65/200 | 100 4" 65 145 18x4 | 20 | 100 | 195 | 325 | 230 | 130 | 55 ] 1000 | n.a. | 200 | 630 | 490 | 40 | 250 | 251 | 530 | 390 | 500
D65/200 | 100 4" 65 | 145 | 18x4 | 20 | 100 | 195 | 325 | 460 | 130 | 55 | 1000 | na. | 200 | 630 | 490 | 40 | 250 | 251 | 530 | 390 | 1000
C80/160 | 125 5" 80 | 160 | 18x8 | 25 | 155 | 220 | 415 | 250 | 150 | 100 | 1000 | na. | 200 | 740 | 550 | 40 | 275 | 315 | 640 | 450 | 500
D80/160 | 125 5" 80 160 | 18x8 | 25 | 155 | 220 | 415 | 500 | 150 | 100 | 1000 | n.a. | 200 | 740 | 550 | 40 | 275 | 315 | 640 | 450 | 1000
C€80/200 | 125 5" 80 | 160 | 18x8 | 25 | 155 | 220 | 415 | 250 | 150 | 100 | 1000 | n.a. | 200 | 740 | 550 | 40 | 275 | 315 | 640 | 450 | 500
D80/200 | 125 5" 80 | 160 | 18x8 | 25 | 155 | 220 | 415 | 500 | 150 | 100 | 1000 | na. | 200 | 740 | 550 | 40 | 275 | 315 | 640 | 450 | 1000
C100/160 | 125 5" 100 | 180 | 18x8 | 25 | 155 ] 220 | 415 | 250 | 150 | 100 | 1000 | n.a. | 200 | 740 | 550 | 40 | 275 | 315 | 640 | 450 | 500
D100/160 | 125 5" 100 | 180 | 18x8 | 25 | 155 | 220 | 415 | 500 | 150 | 100 | 1000 | na. | 200 | 740 | 550 | 40 | 275 | 315 | 640 | 450 | 1000
€100/200 | 125 5" 100 | 180 | 18x8 | 25 | 155 | 220 | 415 | 250 | 150 | 100 | 1000 | n.a. | 200 | 740 | 550 | 40 | 275 | 315 | 640 | 450 | 500
D100/200 | 125 5" 100 | 180 | 18x8 | 25 | 155 ] 220 | 415 | 500 | 150 | 100 | 1000 | n.a. | 200 | 740 | 550 | 40 | 275 | 315 | 640 | 450 | 1000

* Dodatkowy krociec ssawny: max dopuszczalna dfugos¢ (ujemna wysokos¢ ssania) w mm
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